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본 발 명 은, 부가 장 갑 을 구 조 몰 에 고 정 시키기 위한 체결 부 재 가 외 부 로 돌 출 되는 부 분 을 줄일 수 있는 부 가 장갑 
고 정 장치 및 이를 구 비 하는 차 량 에 관한 것이다. 본 발 명 은, 구 조 물 의 적어도 일 면 에 장 착 되는 부가 장 감을 고정 
하는 것으로, 상기 구 조 물 에 고 정 되는 지지 부재; 및 상기 지지 부 재 와 결 합 되어 상기 부가 장 갑 을 상기 구조 
의 일 면 에 지 지 하는 체결 부 재 를 구 비 하 고, 상기 체결 부 재 의 적어도 일 부 가 상기 부가 장 갑 의 표 면 에 매 림 되는 
부 제 공 한다. 
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즉 , 부가 장 감 (100) 은 장갑차 등 의 차 체 의 외 부 로 노 출 된 면 에 부 착 되어 장 착 될 수 있다. 


지지 부 재 (210) 는 구 조 물 (도 4 의 10) 에 고 정 되어 지 지 된 다. 체결 부 재 (220) 는 지지 부 재 (210) 와 결 합 되어 부가 
장 갑 (100) 을 구 조 물 의 일 면 에 지 지 한 다. 이때, 체결 부 재 (220) 의 적어도 일 부 가 부가 장 갑 (100) 의 표 면 에 매립 
된다. 


라서, 부가 장 갑 (100) 을 구 조 물 에 고 정 시키기 위 
때, 체결 부 재 (220) 전 체 가 부가 장 갑 (100) 의 표 
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한 체결 부 재 (220) 가 외 부 로 돌 출 되는 부 분 을 줄 있 
면 에 매 립 되어, 체결 부 재 (220) 가 전혀 외 부 로 돌 출 되지 않 도 


-( ㅇ 


를 위하여, 부가 장 갑 (100) 에 는 지지 부 재 (310) 및 체결 부 재 (330) 가 삽 입 될 수 있는 홀 또는 홈 이 형 성 될 수 
다. 이 경우, 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따른 부 가 장갑 고 정 장 치 (200) 는 지지 부 재 (210) 및 체결 부 재 (220) 가 부 
l= 


예 
가 장 [(100) 에 형 성 된 홀 또는 홈 에 내 부 에 배 치 될 수 있다. 


nN 


뒤 


그에 따라, 체결 부 재 (220) 가 , 부가 장 갑 (100) 의 일 면 이 구 조 물 의 일면 즉 외 부 로 노 출 된 표 면 에 직접 접 촉 되도 
하는 he 지지 부 재 (210) 와 결 합 될 수 있다. 즉 , 체결 부 재 (220) 가 부가 장 갑 (100) 에 형성된 홀 또는 
부 에 서 부가 장 갑 (100) 의 일 부 를 지 지 하도록 지 지 부 재 (210) 와 결 합 될 수 있다. 


따라서, 부가 장 갑 (100) 과 구조물 사 이 가 뜨지 않고, 부가 장 갑 (100) 의 일 면 이 구 조 물 의 표 면 에 직접 접 촉 될 
다. 이 경우, 체결 부 재 (220) 와 지지 부 재 (210) 에 의한 부가 장 갑 (100) 의 구 조 물 에 대한 체결 부 분 으 
강 도 를 향 상 시킬 수 있다. 또한, 부가 장 갑 (100) 이 구 조 물 의 표 면 으로부터 일 정 정도 떨어지는 경 우 에 전체 차 


이 넓 어 지고, 외 부 로 부 터 의 충 격 에 약 해 질 수 있는 문 제 를 해결할 수 있 


미 9 0 


오 
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이를 위하여, 부가 장 갑 (100) 의 지지 부 재 (210) 가 배 치 되는 위 치 에 지지 부 재 (210) 를 외 부 로 노 출 시키는 체결 

형 성 될 수 있다. 이 경우, 체결 홀 (110) 에 체결 부 재 (220) 의 적어도 일 부 가 삽 입 될 수 있다. 또 
는 체결 홀 (110) 과 부가 장 갑 (100) 의 외 부 로 노 출 되는 면 사 이 에 단 차 부 (120) 가 형 성 될 수 있 
에 도 시 된 바와 같은 단면 형 상 으로 체결 홀 (110) 및 단 차 부 (120) 가 형 성 될 


수 

한편, 부 가 장갑 고 정 장 치 (200) 는 체결 부 재 (220) 와 부가 장 감 (100) 사 이 에 배 치 되는 삽입 부 재 (230) 를 더 구 
할 수 있다. 삽입 부 재 (230) 에 의하여 체결 부 재 (220) 의 지지 부 재 (210) 에 대한 체결 강 도 를 향 상 시킬 수 있다. 
그 


또한, 삽입 부 재 (230) 에 의하여 외 부 로부터 체결 부 재 (220) 에 가 해 지는 충 격 을 일 차 적 으로 완 화 시켜, 
부가 장 갑 (100) 에 직접 전 달 되지 않도록 할 수 있다. 


에 도 시 된 바와 같이 체결 부 재 (220), 고정 부 재 (210), 부가 장 갑 (100), 및 구조물 
(10) 의 일 면 과 접 촉 되도록 배 치 될 수 있다. 따라서, 삽입 부 재 (230) 에 의하여 체결 부 재 (220) 의 지지 부 재 (21 
0) 에 대한 체결 강 도 를 향 상 시킬 수 0" ; a 게이 의하여 외 부 로 부터 체결 부 재 (220) 에 가 해 지는 
여러 개의 구성 충 격 을 

또한, 부 가 장갑 고 정 장 치 (200) 는 체결 부 재 (220) 와 삽입 부 재 (230) 또는 삽입 부 재 (230) 와 부가 장 감 (10) 사이 
에 개 재 되는 탄성 부 재 (240) 를 더 구 비 할 수 있다. 탄성 부 재 (240) 에 의하여 체결 부 재 (220) 의 지지 부 재 (210) 
에 대한 체결 강 도 를 향 상 시킬 수 있다. 


또한, 체결 부 재 (220) 에 의하여 외 부 로부터 체 적 
부가 장 갑 (100) 에 직접 전 달 되지 않도록 할 수 있다. 이때, 탄성 부 재 (240) 는 체결 강도 
능 을 더욱 효 율 적 으로 향 상 시킬 수 있도록, 도 3 에 도 시 된 바와 같이 체결 부 재 (220) 와 십 
배 치 될 수 있다. 


이때, 내 부 재 (240) 는 삽입 부 재 (230) 의 체결 부 재 (220) 와 접 촉 되 는 면 에 탄 성 체 가 코 팅 되 어 형 성 될 수 있다. 
다른 실 시 예 로 서 , 탄성 부 재 (240) 가 삽입 부 재 (230) 와 체결 부 재 (220) 사 이 에 배 치 되 는 와 셔 가 될 수 있다. 
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또는 ho 완화 성 


| 결 부 재 (220) 에 가 해 지는 충 격 을 일 차 적 으로 완 화 시켜, 그 충 격 이 
및 / 
} 입 부 


재 (230) 는 충분한 강 도 를 확보 하기 위하여 부가 장 갑 (100) 과 동등한 4 
있다. 다른 실 시 예 로서, 체결 부 재 (220) 및 삽입 부 재 (230) 가 
부가 장 갑 (100) 과 동일한 재 질 로 형 성 될 수 있다. 


체결 부 재 (220) 와 지지 부 재 (210) 는 나사 결 합 에 의하여 상호 체 결 되어 결 합 될 수 있다. 이를 위하여, 도 3 에 
시 된 바와 같이, 체결 부 재 (220) 의 지지 부 재 (210) 를 향하는 면 에 형성된 홀의 내 주 면 에 나 사 산이 형 성 될 수 


[0043] 


[0044] 


[0045] 


[0046] 


[0047] 


[0048] 


[0049] 


[0050] 


[0051] 


[0052] 


[0053] 


[0054] 


[0055] 


[0056] 


[0057] 


[0058] 


도 
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또한, 지지 부 재 (210) 에 는 외 부 로 돌 출 되고 외 주 면 에 나 사 산이 형성된 나 사 부 (212) 가 구 비 될 수 있다. 이 경우 


ㅇ 
나 사 부 (212) 는 구 조 물 (10) 에 고 정 되는 지 지 부 (211) 로 부터 외 부 로 돌 출 되도록 형 성 될 수 있다. 


[07 


ㅣ 


체 
결 


본거 


or 0 의 


개 
자 또는 십자 형 상 의 드라이버 홈 등 이 될 수 있다. 


뿌 


때, 나 사 부 (212) 가 체결 부 재 (220) 에 형성된 나 사 산과 체 결 되어, ~ 부 재 (210) 가 체결 부 재 (220) 와 체 결 될 
있다. 체결 부 재 (220) 를 돌려 지지 부 재 (210) 에 체 결 할 수 있도록, 체결 부 재 (220) 에 는 외 부 로 노 출 된 면 의 
변 부 에 외 부 로 노 출 된 면 을 관 통 하여 조작 홀 (223) 이 형 성 될 수 있 


고 


만, 본 발 명 은 이에 한 정 되지 아니하고, 조작 홀 (223) 대 신 에 체결 부 재 (230) 의 외 부 를 향하는 면 에 형성된 


결 부 재 (220) 는 헤 드 (221), 삽 입 부 (222), 조작 홀 (223), 및 나사 홀 (224) 을 구 비 할 수 있다. 헤 드 (221 
부 재 (220) 의 머리 부 분 에 해 당 한 다. 삽 입 부 (222) 는 헤 드 (221) 아 래 에 지지 부 재 (210) 방 향 으로 연 장 된다. 조 


홀 (223) 은 헤 드 (221) 에 형 성 되어 외 부 로부터 체결 부 재 (220) 를 조 작 하 기 위한 것이다. 나사 홀 (224) 은 삽입 
(222) 내 부 에 지지 부 재 (210) 의 나 사 부 (212) 와 체 결 될 수 있는 나 사 산이 형 성 된 다 . 
/ 편 , 도 5 에 는 본 발 명 과 비 교 되는 부 가 장갑 고 정 장 치 (200') 의 비 교 예 가 도 시 되어 있다. 이 경우, 부 가 장갑 고 
장 치 (200') 에 서는 지지 부 재 (210') 가 구 조 물 (10') 의 표면 외 부 로 돌 출 된다. 이때, 지지 부 재 (210') 에 형성된 
의 내 면 에 나 사 산이 형 성 될 수 있다. 또한, 돌 출 된 지지 부 재 (210') 위에 부가 장 갑 (100') 이 놓 여 진 다. 


이때, 부가 장 갑 (100') 을 관 통 하여 관 통 홀 (1003') 이 형 성 되 고, 관 통 홀 (1003') 을 관 통 하여 체결 부 재 (220') 에 해 
당하는 볼 트 가 삽 입 되어 지지 부 재 (210') 와 나사 결 합 되어 체 결 될 수 있다. 

이 경우, 볼트 체 결 에 따른 체결 부 재 (220') 가 외 부 로 돌 출 될 수 있다. 또한, 구 조 물 의 진동 또는 충 격 이 직접 
부가 장 갑 (100') 으 로 전 달 될 수 있다. 또한, 부가 장 갑 (100') 과 구 조 물 (10') 사 이 에 빈 공 간 이 형 성 되어 부가 
장 갑 (100') 에 대한 외 부 로 부 터 의 충격 등에 대한 강 도 가 약 해 질 수 있으며, 그 빈 공 간 만큼 전체 차 체 의 폭 이 
넓 어 질 수 있다 

하지만, 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따른 부 가 장 갑 고 정 장 치 (200) 는 부가 장 갑 (100) 을 구 조 물 에 고 정 시키기 위한 체 
결 부 재 (220) 가 외 부 로 돌 출 되는 부 분 을 줄 이 거 나 없앨 수 있다. 

또한, 부가 장 갑 (100) 과 구조물 사 이 가 뜨지 않고, 부가 장 갑 (100) 의 일 면 이 구 조 물 의 표 면 에 직접 접 촉 되어 
부가 장 갑 (100) 과 구조물 사 이 의 공 간 을 없앨 수 있다. 또한, 체결 부 재 (220) 와 지지 부 재 (210) 에 의한 부가 장 
갑 (100) 의 구 조 물 에 대한 체결 부 분 의 구조적 강 도 를 향 상 시킬 수 있다. 

도 4 에 는 도 1 의 부 가 장갑 고 정 장 치 (200) 가 장 착 된 차 량 의 일 실 시 예 로 서 부 가 장갑 고 정 장 치 (200) 가 장 착 된 장 
갑 차 (1) 의 외 관 이 도 시 되 어 있다. 

도 면 을 참 조 하면, 본 발 명 의 일 실시 가 장 갑 고 정 장 치 


예 
(200) 를 구 비 한다. 이때, 부 가 장갑 고 정 장 치 (2 
가 장 갑 고 정 장 치 (200) 는 적어도 하나 이상 


에 따른 장 갑 차 (1) 는 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따 
00) 는 장 갑 차 (1) 의 차 체 (20) 의 표 면 에 장착 


2 또는 복 수 개 구 비 될 수 있다. 


는 구 조 물 의 적어도 일 면 에 장 착 되는 부가 장 갑 (100) 을 고 정 할 수 
이 장 착 되는 구 조 물 은 부가 장 감 (100) ㅇ 장 갑 차 (1) 등 의 차 체 (10) 에 해 당 할 수 있다. 즉 , 부가 장갑 


빼 
내 

는 
rr 


착 
(100) 은 장갑차 등 의 차 체 (10) 의 외 부 로 노 출 된 표 면 에 부 착 되 어 장 착 될 수 있다. 


가 장 갑 고 정 장 치 (200) 는 지지 부 재 (210); 체결 부 재 (220); 삽입 부 재 (230); 및 탄성 부 재 (240) 를 구 비 하 여 , 
가 장 갑 (100) 을 구 조 물 에 고 정 시키기 위한 체결 부 재 (220) 가 외 부 로 돌 출 되 는 부 분 을 줄일 수 있다. 이때, 체 
부 재 (220) 전 체 가 부가 장 갑 (100) 의 표 면 에 매 립 되 어 , 체결 부 재 (220) 가 전혀 외 부 로 돌 출 되 지 않도록 할 수 
다. 

가 장 갑 (100) 과 구조물 사 이 가 뜨지 않고, 부가 장 갑 (100) 의 일 면 이 구 조 물 의 표 면 에 직접 접 촉 될 수 있다 
경우, 체결 부 재 (220) 와 지지 부 재 (210) 에 의한 부가 장 갑 (100) 의 구 조 물 에 대한 체결 부 분 의 구조적 강 도 를 


상 시 킬 수 있 


입 부 재 (230) 에 의하여 체결 부 재 (220) 의 지지 부 재 (210) 에 대한 체결 강 도 를 향 상 시킬 수 있으며, 외 부 로 부 


체결 부 재 (220) 에 가 해 지는 충 격 을 분 산 시킬 수 있 
[ 성 부 재 (240) 에 의하여 체결 부 재 (220) 의 지지 부 재 (210) 에 대한 체결 강 도 를 향 상 시킬 수 있으며, 외 부 로 부 
체결 부 재 (220) 에 가 해 지는 충 격 을 일 차 적 으로 완 화 시켜, 그 충 격 이 부가 장 갑 (100) 에 직접 전 달 되지 않도록 
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[0059] 본 발 명 에 따르면, 부가 장 갑 을 구 조 물 에 고 정 시키기 위한 체결 부 재 가 외 부 로 돌 출 되 는 부 분 을 줄일 수 있다. 


[0060] 본 발명 


시 된 일 실 시 예 를 참 고 로 설 명 되었으나, 이는 예 시 적인 것에 불 과 하며, 당해 기 술 분 
자 라 면 이 로 부터 다양한 변형 및 균 등 한 타 설 시 예가 가 능 하 다는 점 을 이해할 수 있 
따라서, 본 발 명 의 진정한 보호 범 위 는 첨 부 된 청구 범 위 에 의해서만 정 해 져 야 할 것이다. 


[0061] 장갑차, 10: 구조물, 
100: 부가 장갑, 200: 부 가 장갑 고 정 장치, 
210: 지지 부재, 220: 체결 부재, 
230: 삽입 부재, 240: 탄성 부재. 
면 
수면 
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